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Insicnias / IDENTIFICACAO

Pede-se aos congressistas o favor de aplicarem, em local bem visivel, a insignia identificativa. Entre outras vantagens,
proporciona uma facilidade de apresentagdo que gera um ambiente de cordialidade e evita perda ou esquecimento.

SEssOEs TECNICAS

Os congressistas podem optar pelas sessdes técnicas que mais se coadunam com os seus interesses pois decorrerdo,
simultaneamente, em duas salas diferentes.

Visitas TEcNicas

Efetuar-se-do no dia 03 de Abril 2 circuitos em simultaneo. Estes circuitos terdo, & disposicdo dos Congressistas,
autocarros cujas partidas terdo lugar as 09.00h e 09.30h na APF.

Nimero maximo de participantes por circuito:
1° Circuito — 20 pessoas;
2° Circuito — 25 pessoas.

Saliente-se que as empresas reservam-se o direito de aceitar ou rejeitar os visitantes inscritos na visita as suas
instalagdes.

Ver detalhes sobre as empresas a visitar na pagina 12.

03



16° CONGRESSO NAC IONAL DE FUNDICAO

Loshas_loohts [k ki Ieh ek Jeeh Jeewso ek |20n |

SESSAO TECNICA A
FERROSOS
RECECHO P AOIIECEERTIY PAUSA PAINEL ALMOGO PAUSA PAINEL SESSAO JANTAR
PARTICIPANTES PROMOCAO DA FUNDICAO PORTUGUESA CAFE ENERGIA CAFE SEGURANCA / RECURSOS HUMANOS ENCERRAMENTO
NOVO QUADRO COMUNITARIO FOSECO
SESSAO TECNICA B
NAO FERROSOS

09h00 17h00

VISITAS A FABRICAS



PROGRAMA - SESSOES TECNICAS
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SESSAO DE ABERTURA E NOVO QUADRO COMUNITARIO

Presidente da APF
Presidente da AICEP *
Presidente do IAPMEI *

* a confirmar

A UNIAO EUROPEIA E AS OPORTUNIDADES PARA O SETOR DA FUNDIQKO NO AMBITO DO
QUADRO ORCAMENTO 2014-2020
MAGELLAN, Ana Paula Mesquita, Tiago Macedo

PAUSA / CAFE

PAINEL ENERGIA

Moderador:

IPMVP - RELA(;KO COM A 15050001 E PROGRAMAS DE BENEFiCI0S PARTILHADOS
FUNFRAR Francisco Barbosa

0 IPMVP - Protocolo Internacional de Medicdo e Verificacdo de Performance é a ferramenta chave na
avaliacdo do desempenho energético de acgBes no ambito de programas beneficios partilhados ou
mais genericamente dos sistemas de gestdo de energia como a 1S050001.

Pretende-se com esta apresentacdo sensibilizar os participantes para os cuidados a ter na preparagéo
e avaliacdo de medidas de poupanca de energia (ECM) e da avaliagdo do seu desempenho energético.
Pretende-se relacionar a ISO 50001 com os aspetos chave do IPMVP e a apresentacdo de casos
praticos de aplicagdo do protocolo.

RAZOES SOBRE A IMPORTANCIA DE TER UMA ESTRATEGIA DE ENERGIA / PORQUE E QUE E

IMPORTANTE TER UMA ESTRATEGIA DE ENERGIA
STA, Robert Mathé

0 custo da energia ndo esta sob o nosso controlo. As negociacdes sdo muito dificeis. A melhor solucdo
é a Gestdo da Energia. Isto descreve como STA tem conseguido abordar as questées. Néo é o Unico
caminho, mas talvez possamos partilhar ideias sobre ganhar controlo sobre os custos.
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A EXPERII"ENQIA SAVE TO COMPETE EM INDUSTRIAS DE FUNDIQKO. DIAGNOSTICO E
RECOMENDACOES DE OTIMIZACAO DE ENERGIA
EDP, Sofia Tavares

0 programa Save to Compete, lancado em Junho de 2012, conta j& com a participagdo de diversas
industrias do setor da Fundicdo. Os diagnésticos efetuados permitiram acumular conhecimento relevante
sobre a utilizagdo da energia neste setor, assim como sobre as oportunidades de eficiéncia energética
e gestdo de energia existentes.

DIGITALIZAQﬁO 3D: 0 PASSO SEGUINTE NA MELHORIA DO PROCESSO DE QUALIDADE
S3D, Jodo Ferreira

Num tempo em que as exigéncias do mercado sdo cada vez maiores, todos sentimos a obrigacdo de
procurar novas solugdes para os problemas que se nos deparam. A conjugacdo dessas exigéncias
e daquela procura, abre espaco para uma nova tecnologia, a digitalizagdo 3D sem contacto.
A digitalizagdo 3D sem contacto tem-se afirmado em solugdes industrias pela sua flexibilidade de
utilizacdo nas diferentes fases do processo produtivo, desde a concegdo, passando pela estabilizacdo
do processo produtivo, até ao controlo dimensional da peca produzida.

ALMOCO

SESSAO TECNICA A | FERROSOS

Moderador: Anténio Pinto, Sakthi Portugal

ULTIMOS DESARROLLOS EN LA ALIMENTACION DE PIEZAS DE ACERO Y DE FUNDICION NODULAR
ASK, Jaime Prat Urreiztieta

La presentacion expone las Ultimas innovaciones, tanto en disefio de mazarotas, como de su aplicacion
en fundicién de acero y de nodular. Asimismo, se muestran los adelantos conseguidos para un
rebabado mas facil de las piezas de nodular fundidas en lineas en verde, asi como, el nuevo concepto
de mazarotaje para acero que aumenta el rendimiento de las mazarotas en un 50% sobre el estado
actual de la técnica. Igualmente se describen los principales defectos de fundicion provocados por los
mangquitos, asi como, sus causas y posibles soluciones.

CONTROLO PREDITIVO: UM PASSO A FRENTE NO VAZAMENTO AUTOMATICO USANDO UM
STOPPER
FOSECO, Dominique ALAIN

Aempresa Sert Metal foi integrada no grupo da divisdo Foseco - Vesuvius no inicio de 2012. As sinergias
entre ambas abrem novas oportunidads de inovagdo na area da fusdo em todo o mundo. Um exemplo
claro de liderar a tecnologia de vazamento continuo, é a apresentacdo sobre o Controlo Preditivo em
linhas de Vazamento Automatico com Stoppers.
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REFRACTORY SOLUTION FOR UNHEATED POURING DEVICES*
FUNDIPOR, Klaus Stinzing

* Apresentacdo em Inglés

GANHOS DE PRODUTIVIDADE NO MANUSEAMENTO E ACABAMENTO DE PECA FUNDIDA
LUSOMELT, Anténio Ferreira

A movimentacdo, como o corte e a rebarbagem de pecas fundidas, encontram-se entre os trabalhos
mais duros, em fundicdo. Além do ambiente, poeiras, temperatura das pegas e perigos associados,

é cada vez mais dificil encontrar pessoal disponivel para o efectuar. O uso de sistemas robotizados
permite a sua realizacdo de um modo mais facil, sequro e econémico.

SESSAO TECNICA B | NAO FERROSOS

Moderador: Herminio Martins , Schmidt Light Metal, S. A.

STRIKOWESTOFEN “50 ANOS DE MELHORIA CONTINUA”
STRIKOWESTOFEN, Burkhard Schack (Foseco)

1. StrikoMelter®, o trajeto até um forno fusor de idade moderna. - Descri¢do das melhorias técnicas
da torre fusora, de Striko, que decorreram até aos dias de hoje.

2. Westomat®, como aprender a dosificar economicamente o aluminio liquido. - Desde a ideia de
um contentor de dosificacdo fechado, até a integracdo moderna dentro de uma célula automatica de
injegdo.

3. StrikoWestofen GmbH, 50 anos, da companhia familiar a marca.- Pequena resenha histérica sobre
génese e transformagdo da companhia.

DIE CASTING THAT CONSERVES ENERGY AND RESOURCES*
BULHER AG, Martin Lagler

* Apresentagdo em Inglés

DESMOLDANTE: FATOR DE DIFEREN(IA(ﬂO E COMPETITIVIDADE
HENKEL, Pascual Milan

Est4 demonstrado que o uso de um bom desmoldante e a sua correta aplicagdo, uso e manutencdo
vdo permitir obter uma grande vantagem competitiva. Que € que pedimos a um desmoldante?, Como
o aplicamos?, Como o controlamos?, vai influenciar o desmoldante que podemos selecionar e como
resultado vai influenciar diretamente os resultados obtidos. Tendéncias de mercado e inovagdo.

PROGRAMA - SESSOES TECNICAS
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MEASUREMENTS IN MOLTEN METALS: ADVANTAGES AND IMPROVEMENTS*
SIDERMES/FUNDIPOR, Stefano Tintori

* Apresentacdo em Inglés

PAUSA / CAFE

PAINEL SEGURANCA E RECURSOS HUMANOS

Moderador: Helena Oliveira, CINFU

FORMAQI\O - SISTEMA DUAL
CINFU, Carla Quintas

Face a anunciada tendéncia em unificar no sistema dual as diferentes modalidades de dupla certificacdo
que atualmente vigoram, importa conhecer os pressupostos deste novo paradigma e os desafios que ele
langa a todos os que, de forma mais ou menos direta, se encontram ligados a formagdo, nomeadamente
as empresas. Estas, no novo quadro que se desenha para a formagdo, sdo chamadas a participar
ativamente nos processos de qualificacdo profissional, quer de jovens, quer de adultos. Quais os termos
previstos para essa participagdo? Que responsabilidades e vantagens acarreta o envolvimento das
empresas? Que futuro se visa para a qualificagdo profissional em Portugal? Sdo questdes que o CINFU
se propde a analisar e debater no 16° Congresso Nacional de Fundigdo da APF.

CUSTOS SALARIAIS, CUSTOS FIXOS OU VARIAVEIS
ATPEOPLE, Gongalo Macedo

Numa perspetiva historica as empresas sempre consideraram os custos salariais, como um custo fixo.
Quais as alterac6es da Politica Salarial, para melhor se adequar a situagdo do negdcio. A remuneracdo
varidvel como possivel solugdo, suas vantagens e inconvenientes.

NOVOS DESAFIOS E RISCOS NUMA ABORDAGEM SISTEMICA DA SEGURANCA E SAUDE NO
TRABALHO NAS ORGANIZA(;()ES
1SQ, Jodo Costa

A melhoria do desempenho das organizacdes inclui necessariamente uma componente relativa a SST.
Esta melhoria s6 sera possivel mediante uma objetiva aceitacdo da SST como fun¢do organizacional
integrando o conjunto classico daquelas fungées. Este facto ocorre, contudo, numa realidade que se
altera continuamente, abrangendo novos riscos, cuja natureza nem sempre é percecionada de modo
adequado, e novas abordagens, como a ocorrida na gestdo do risco, ou novas configuracées de abor-
dagens existentes como a que se perfila no futuro em termos dos sistemas de gestdo da SST. Estas
realidades representam um desafio que pode ser significativo para as PME.
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18:00 SESSAO DE ENCERRAMENTO

20:00 JANTAR
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02 DE ABRIL 2014

PROGRAMA - VISITAS TECNICAS AR . \:IHIRPD)P!

09:00 VISITAS TECNICAS

CIRCUITO 1 - FERROSOS
ZOLLERN & COMANDITA
FUNFRAP, S.A.

CIRCUITO 2 - NAO FERROSOS 3
SCHMIDT LIGHT METAL — FUNDICAQ INJECTADA, LDA
FIRMAGO — FUNDICAO DE ALUMINIOS, S.A.
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DADOS DAS EMPRESAS

CIRCUITO 1 FERROSOS

Caracteristicas
Data da Fundacao
Capital Social
Volume Vendas

Exportacdo (mercados)
Tipo de Producao

Tipo de Pecas

N° de Efetivos

Certificacao de:
Qualidade
Ambiente
Higiene e Seguranca

Energia

CIRCUITO 2 NAO FERROSOS

Caracteristicas

I
.

Data da Fundacao
Capital Social

Volume Vendas

Exportacdo (mercados)

Tipo de Producio

Tipo de Pecas

N° de Efetivos

Certificacdo de:
Qualidade
Ambiente

Higiene e Seguranca
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ZOLLERN
12/12/1990
1.000.000 €
16 Milhdes €
95%

Fundicdo de precisdo por cera perdida
(fusdo /moldagdo /acabamentos, etc.)

2gr.a15kg.
165

IS0 9001 e ISO/TS 16949

Outubro 1989
2.800.000,00
25.100.000

94%, para Alemanha, Alstria,
Hungria e México.

Fundicdo Injectada de ligas de aluminio
e sua mecanizagdo ¢/ 7 fornos de
fusdo; 15 células de fundicdo; 50

centros de maquinagem CNC.

Técnicas para indUstria automével
destinadas a motores, caixas de
velocidade, transmissdo e carrocaria.

299

1S0/T516949:2004
1S014001:2004
OHSAS:2007

FUNFRAP
1980
13,7 Milhdes €
43 Milhdes €
100%

Blocos de motor e “bed plates”

Setor automovel
360

1S0/T516949
15014001

OHSAS18001
ISO 50001

05/11/1969
2.750.000,00
7.000.000

85%

Fuséo, moldagdo, acabamentos,
maquinagdo, pintura, anodizagao.
Pecas técnicas

105

ISO 9001 e SVTI

ORGANIZACAO

\TJ

Rua do Campo Alegre, 672 - 2° Esq.

4150-171 Porto Portugal

E-mail: info@apf.com.pt
URL: www.apf.com.pt
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